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CZESC 1. Informacje wprowadzajace

Tabela 2.4. Wazniejsze stopy metali niezelaznych [MAC99]

Zawartos$¢ podstawowych | Temperatura
b Sy skiadnikéw topnienia °C
Braz cynowy miedz z cyng 6-20% cyny 930-1050
Braz otowiowy miedz z otowiem 30% otowiu 980
Braz aluminiowy miedz z aluminium do 11% aluminium 1050
(brazal)
Mosiadz miedz z cynkiem 30-40% cynku 890-1000
Stopy z aluminium | aluminium z krzemem, 1-11% krzemu 530-640
miedzig 0,5-6% miedzi
Stopy magnezu magnez z aluminium, cynkiem, | 3-10%aluminium 610-650
krzemem, manganem 1-3% cynku
Stopy cynku cynk z aluminium, miedzia 3-6% aluminium -
1-3% miedzi 380-410
Stopy tozyskowe na osnowie cynowej 11% antymonu .
6% miedzi 232-350
na osnowie otowiowej 12% antymonu -
2% miedzi 180-450
Spoiwa otowiowo-cynowe (migkkie) 18-90% cyny 183-243
do lutowania — 42-54% miedzi
mosiezne (twarde) 50% cynku 845-890

Tabela 2.5. Zastosowanie stopdw metali niezelaznych [MAC99]

Stopy

Zastosowanie

Brazy cynowe

druty, blachy, rury; czesci maszyn narazonych na $cieranie i pracujace
przy zmiennych obciazeniach dynamicznych

Brazy otowiowe

stopy na panewki fozysk; czesci maszyn dla przemystu chemicznego

Brazale

czesci maszyn o duzej wytrzymatosci i narazone na korozje

Mosiadze

techniczne

odlewane czesci armatur, tozysk; prety, blachy, rury; czesci elektro-

Stopy aluminium

samochodéw; okucia

czesci kadtubow, korpusy silnikdw; odporne na korozje czesci

Stopy magnezu

czesci samolotdw i okrgtow odporne na korozje

Stopy cynku

armatura, okucia, czesci aparatow elektrycznych

Stopy tozyskowe

i wagonowych

stopy do wylewania tozysk slizgowych w pojazdach samochodowych

Spoiwa otowiowo-cynowe

do lutowania cynkowych, mosig¢znych, cynowanych, w przemysle
spozywczym, samochodowym, elektrycznym i budowy maszyn

Stopy mosiezne

do lutowania mosiadzu, brazdw, stali; do rob6t precyzyjnych

Literatura pomocnicza: [FIG15], [GOR84], [MAC99], [GAR11]
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Troche historii
Otrzymywanie stopdw metali
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Warsztaty metalurgiczne w XVI w. Przygotowanie rudy do wytopu i jej wytop. Wg Georgii Agricolae
de re Metallica Libri XII, Basileae MDLVI [1556], k. 308

(Zrodto: https:/histmag.org/Od-sikawki-recznej-do-sikawki-parowej-czyli-jak-kiedys-gaszono-pozary-14413)

2.3. Materiaty konstrukcyjne niemetalowe

W pracy slusarskiej czesto ma si¢ do czynienia z niemetalowymi materiatami kon-
strukcyjnymi. Do najczesciej spotykanych tworzyw nalezy zaliczy¢ drewno, tworzy-
wa sztuczne, materiaty kompozytowe, gume, materiaty ceramiczne, szkto i inne.

Slusarz powinien zna¢ podstawowe wiasciwosci tych materiatow, podatnosé
na obrobke, zastosowanie.

Tworzywa sztuczne

Tworzywa sztuczne sg to wieloczasteczkowe substancje organiczne, ktérym w pro-
cesie technologicznym mozna nadawa¢ dowolne ksztatty. Sa one produkowane na
bazie polimeréw z dodatkiem srodkéw utwardzajacych, napetniaczy, stabilizatoréw,
barwnikéw i innych, ktére nadaja im okreslone wiasciwosci uzytkowe. Tworzywa
sztuczne maja cenne wiasciwosci mechaniczne i technologiczne, dzieki ktorym znaj-
duja szerokie zastosowanie w wielu dziedzinach techniki. Do najwazniejszych zalet
tworzyw sztucznych nalezy zaliczy¢ m.in.:

e matg gestose,

e dobre wiasciwosci wytrzymatosciowe,



