Chtodnictwo
konwencjonalne

Urzadzenia i instalacje generujace chidd, ktore sg wykorzystywane w takich bran-
zach jak chtodnictwo, klimatyzacja i pompy ciepla, sg dzielone ze wzgledu na
zakres temperaturowy, w jakim odbieraja cieplo. Powszechnie stosowane nazew-
nictwo tych sektorow zaprezentowano w tabeli 1.1.

Tabela 1.1. Podziat urzadzen chtodniczych ze wzglgdu na temperatur¢ dolnego zrodta ciepla, bez
uwzglednienia obszaru kriogeniki [3]

Skrot Nazwa Tem[’)eratura.l Zastosowanie
dolnego zrédia ciepla
LT chtodnictwo od -20 do 35 przechowywanie mrozonej
niskotemperaturowe zywnosci o szczegolnych
wymaganiach: ryby, lody
MT | chtodnictwo od -5 do 20 przechowywanie mrozonej
$redniotemperaturowe Zywnosci
HT | chtodnictwo od -5 do +2 przechowywanie chtodzone;j
wysokotemperaturowe zywnosci
AC | systemy klimatyzacji od +5 do +12 chtodzenie pomieszczen
HP | pompy ciepta od 20 do +20 ogrzewanie pomieszczen

Chtodnictwo konwencjonalne jest oparte przede wszystkim na obiegach
sprezarkowych. Wynika to z w pelni skomercjalizowanych rozwigzan dostepnych
na rynku, tatwosci montazu tego typu urzadzen, do$¢ wysokiej niezawodnosci
oraz szerokiego zakresu cenowego urzadzen. W zalezno$ci od ceny dostgpne sa
urzadzenia lepszej lub gorszej jakosci.
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1.1. Podstawowy sprezarkowy obieg chtodniczy

Suchy obieg Lindego jest podstawowym obiegiem realizowanym w instalacjach
chtodniczych, klimatyzacyjnych i pompach ciepta. Urzadzenie, w uproszczeniu,
sktada si¢ z czterech gléwnych elementow. Sg to: sprezarka, skraplacz, element

rozprezny oraz parownik (rys. 1.1).
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Rys. 1.1. Podstawowy spre¢zarkowy obieg chtodniczy

Obieg Lindego realizuje cztery przemiany termodynamiczne (rys. 1.2). Za-
czynajac od procesu 1-2, jest to sprezanie — w ujeciu idealnym jest to sprezanie
izentropowe. Kolejna przemiana zachodzi w skraplaczu, proces 2—3. Przy statym
ci$nieniu czynnik roboczy najpierw jest ochtadzany, a nast¢pnie przechodzi proces
wiasciwego skraplania. Proces konczy si¢ w punkcie 3 na linii nasycenia. Kolejny
etap to rozprezanie — proces 3—4 — jest to proces izentalpowy. Rozpoczyna si¢ na
linii nasycenia 3 i koficzy w punkcie 4, w obszarze pary mokrej. Ostatni proces —
linia 4-1, to wrzenie czynnika roboczego (nazywane potocznie parowaniem).

Efektywnos¢ urzadzen chlodniczych okresla si¢ wspotczynnikiem EER (ang.
Energy Efficiency Ratio), ktory definiuje si¢ w postaci stosunku uzyskiwanej mocy
chtodniczej Qp do mocy dostarczonej do sprezarki L
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EER == (1.1)



